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Entwicklung eines Mehrkomponenten-
Spritzgiel3prozesses zur Herstellung von
medizintechnischen Multifunktionsteilen
aus Standardthermoplasten und Silikon-
kautschuken (MeKoMed)

Das Ziel des Projektes ist die Entwicklung eines Mehrkom-
ponenten-SpritzgielRprozesses zur Herstellung von medi-
zintechnischen Multifunktionsteilen aus Standardthermo-
plasten und Silikonkautschuken. Der Fokus liegt hierbei auf
dem Einsatz einer variothermen Temperierung zur Herstel-
lung von mehrkomponentigen Medizinprodukten aus Stan-
dardthermoplasten mit niedriger Warmeformbestandig-
keitstemperaturen wie z. B. ABS.

Die Umsetzung im Projekt wird unter Berlcksichtigung
technischer und regulatorischer Anforderungen der Medi-
zintechnik dahingehend gestaltet, dass eine Ubertragung
auf eine hohe Anzahl von aktuellen und zukinftigen medi-
zintechnischen Produkten mdglich ist. Durch geeignete
konturnahe Temperierungskanéle und passender Tempe-
riereinheit gelang eine vollstandige Vulkanisation in ange-
messener Zykluszeit und eine schnelle Abkihlung zur si-
chere Entformung des Produkts im gleichen Zyklus. Die
Haftfestigkeit zwischen Silikonkautschuk und ABS konnte
durch die passende Materialkombination und UV-Bestrah-
lung ermdglicht werden. Verschiedene Anwendungsszena-
rien (z.B. Anwendung im wassrigen Milieu) spielen fur die-
sen Haftverbund auch eine wichtige Rolle. Die Machbarkeit
eines solchen Prozessverlaufs kann nicht nur zu einer wirt-
schaftlicheren Produktion flhren, sondern auch zugleich
eine hygienesichere, montagefreie Produktion ermdogli-
chen.

Es handelt sich bei dem Projekt um eine industrielle Ge-
meinschaftsforschung, die durch die BMBF gefdrdert wird.
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Abbildung 1: Wenz Temperiertech-
nik zur variothermen Beheizung von
SpritzgieBwerkzeugen (links), Reali-
sierung an der Arburg SGM im La-
bor von UNIpace (rechts)
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